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PONTI SOLLEVATORI ELETTROMECCANICI
A 4 COLONNE PER VEICOLI INDUSTRIALI

ELECTROMECHANICAL 4-POST LIFTS FOR

HEAVY VEHICLES

TRACCIATO TECNICO COSTRUTTIVO

» Funzionamento elettromeccanico.

» Sollevamento a mezzo di viti trapezoidali
rullate, in acciaio ad alta resistenza, a passo
fine per rendere autofrenanti i carrelli.

» Chiocciola portante in bronzo abbinata ad
una seconda chiocciola di sicurezza di pari
altezza e pari qualita di materiale,
autoprotetta da sicurezza elettrica.

« Carrelli a scorrimento interno, completa-
mente protetti.

¢ Guide di scorrimento in acciaio trafilato
pieno ad alta resistenza.

* 6 ruote di grosso diametro in acciaio ad
alta resistenza per ogni carrello, garantisco-
no una perfetta aderenza e scorrevolezza.

* Lubrificazione delle viti assicurata da un
sistema montato direttamente sulla chioc-
ciola portante.

¢ Sincronizzazione fra i quattro carrelli con-
trollata da un PLC gestionale, che comanda
il riallineamento in presenza di una diffe-
renza superiore ai 15 mm.

* Pedane di grosse dimensioni, di cui una
regolabile trasversalmente.

» Motori elettrici sovradimensionati di
primaria ditta costruttrice.

« Trasformatore generale a 24 V, componen-
tistica elettrica di primaria scelta, impianto
generale autoprotetto per garantire 'assolu-
ta efficienza di tutte le sicurezze. Comando
“uomo presente”.

* Verniciatura a polvere epossidica di tutte
le parti maggiormente esposte.

» Tasselli di ancoraggio al suolo in dotazione.

TECHNICAL AND STRUCTURAL LAY-OUT

* Electromechanic functioning.

« Lifting through trapezoidal turning screws,
made of high resistance steel with fine pitch
so that trolleys may become self-braking.

* Bronze bearing female nut together with a
second safety female nut of the same height
and of the same top material quality,
self-protected by electrical safety.

» Completely protected internal sliding trolleys.
* Slides in full drawn solid steel at high
resistance.

* 6 wheels with big diameter and in
high-resistance steel for each trolley
guarantee a perfect adhesion an flowability.

* Lubrification of the screw assured by a
device mounted directly on the bearing nut.

* Synchronization between the four trolleys
regulated by an operational PLC which con-
trols the realignment in presence of a
difference of more than 15 mm.

» Footboards of big dimensions, of which one
transversally adjustable.

* Electric engines of top-building factory
delivering more power.

» 24V general transformer, top-choice electric
components, self-protected general plant in
order to guarantee the total efficiency of all the
safely measures, “man standing-by” command.
* Epoxy powder painting of all mostly
exposed parts.

* Equipped with anchor small blocks.




