2/DORMER

Allgemeine Informationen

PROBLEM

URSACHE

ABHILFE

Werkstlick-
ungenauigkeit

Werkzeugablenkung

Kurzeres Werkzeug wahlen und/oder Werkzeug kurzer spannen

Ungentigende Anzahl Nuten

Werkzeug mit mehr Zéhnen verwenden

Verschlissenes oder beschéadigtes
Spannfutter

Reparieren oder ersetzen

Schlechte Spannfutterstabilitat

Kurzeres oder stabileres Spannfutter verwenden

Schlechte Stabilitat der Spindel

Auf Stabilitat der Spindel achten

Vibrationen

Vorschub und Geschwindigkeit zu
hoch

Vorschub und Geschwindigkeit mit Hilfe des Katalogs oder
Selectors korrigieren

Nuten- oder Gesamtlénge zu grofR

Kurzer einspannen oder kiurzeren Schaftfraser verwenden

Fréastiefe zu grof

Fréastiefe verringern

Ungenugende Stabilitédt von Maschine

und Spannmittel

Spannmittel Gberprufen und wenn nétig wechseln
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