Allgemeine Informationen @ DORMER

FEHLERSUCHE BEIM FRASEN

PROBLEM URSACHE ABHILFE
Bruch Zu grosser Zerspanungsquerschnitt ~ Vorschub pro Zahn verringern
Zu grosser Vorschub Vorschub verringern
Abnutzung Nuten- oder Gesamtlange zu gross Kurzer einspannen oder kiirzeren Schaftfraser verwenden
Werkstlick-Material zu hart Katalog oder Selector verwenden, um ein verschleissfesteres
Werkzeugmaterial oder eine geeignetere Beschichtung zu wéahlen
Vorschub und Drehzahl nicht korrekt ~ Korrekte Bearbeitungsparameter aus dem Katalog oder Selector
wahlen
Schlechte Spanentfernung Auf gute Kiihischmierung achten
Gegenlauffrasen Gleichlauffrasen
Ungeeigneter Drallwinkel Eine korrekte Werkzeugalternative siehe Katalog oder Selector
verwenden
Schneidkanten- Vorschubrate zu hoch Vorschubrate reduzieren
ausbruche
Vibrationen Drehzahl reduzieren
Geringe Bearbeitungsgeschwindigkeit Drehzahl erhéhen
Gegenlauffrasen Gleichlauffrasen
Werkzeugstabilitat Kurzeres Werkzeug wéhlen und/oder Werkzeug kirzer spannen
Werkstlckstabilitat Werkstlick besser spannen
Kurze Werkzeug- Materialverhartung Katalog oder Selector fur korrekte Werkzeugalternative
standzeit durchsuchen
Ungeeigneter Span- Werkzeug mit passendem Spanwinkel wahlen
und Hinterschliffwinkel
Zu hohe Reibung Beschichtetes Werkzeug benutzen
Schlechte Oberflachen Zu hoher Vorschub Auf korrekter Drehzahl verringern
qualitat
Drehzahl zu gering Drehzahl erhéhen
Zu grofl3e Spéane Zerspanungsquerschnitt verringern
Werkzeug Verschlei Werkzeug ersetzen oder nachschleifen
Aufbauschneidenbildung Zu einem Werkzeug mit hdherem
Drallwinkel wechseln
Schlechte Spanabfuhr Kuhlmittelfluss vergrofRer
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