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Frasen

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM FRASEN

Frasen ist ein Bearbeitungsprozess, bei dem eine vorgegebene Menge Material durch einen sich relativ
hochdrehenden Fraser mit einem entsprechenden Vorschub aus dem Werkstiick entfernt wird.

Die charakteristische Eigenschaft des Frasprozesses ist, dass jeder Zahn des Frasers Material in Form von méglichst
kleinen Spanen entfernt.

FRASER-Ty PEN
Die drei grundlegenden Fraseroperationen werden unten gezeigt: (A) Abwalzfrasen, (B) Stirnfrasen und (C)
Schaftfrasen.

Beim Abwalzfrasen ist die Achse der Rotation parallel zur bearbeitenden Werkstiickoberflache ausgerichtet. Der
Fraser hat eine Anzahl Zahne entlang des Kreisumfanges. Jeder Zahn agiert als Einzelschneide.

Fraser, die zum Abwalzfrdsen genutzt werden, haben gerade oder spiralférmige Z&hne. Beim Stirnfrésen wird der
Fraser in eine Spindel aufgenommen.

Die Rotationsachse befindet sich senkrecht zur
des Frasers ausgefihrt.

erkstickoberflache. Der Frasvorgang wird duch die Stirnschneiden

Beim Schaftfrasen rotiert der Fraser entlang der Achse vertikal zur Werkstiickoberflache. Es kann auch geneigt
werden, um schrage Oberflachen zu bearbeiten. Das erkzeug schneidet seitlich und es hat eine Stirnverzahnung.

ANWENDUNGEN

Der Zerspanungsquerschnitt und die Anwendung sind stark voneinander abhangig. Fur alle unterschiedlichen
Anwendungen gibt es unterschiedliche Zerspanungsquerschnitte. Im neuen Dormer Katalog wurden die Anwendungen
mit einfachen Symbolen gekennzeichnet. Folgende Bearbeitungen sind méglich:

Eintauchen

Umfangfrasen Stirnfrasen Nutenfrasen Schréag eintauchen

Die radiale Frastiefe
sollte kleiner als 0.25
x D des Schaftfrasers
sein.

Die radiale Frastiefe
sollte nicht mehr als

0.9 x D, die axiale Tiefe
nicht weniger als 0.1 x D

entsprechen.

Nutenfrasen. Die
radiale Tiefe der Nute
sollte nicht groRer als
der Durchmesser des
Frasers sein.

Nur stirnschnei-
dende Werkzeuge
benutzen. Vorschub
halbieren.

Sowohl axiale als auch
radiale Bearbeitung
des Werkstiickes
moglich.
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