Allgemeine Informationen ’j DORMER

GEWINDEFRASEN

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM GEWINDEFRASEN

1. Gewindefrasen ist der Prozess der Herstellung eines Gewindes durch die Kreisinterpolation eines Gewindefrasers
mit einer spezifischen Gewindegeometrie entlang der Peripherie

2. Um einen Gewindefréser verwenden zu kénnen, wird eine CNC-Maschine benétigt, die in einer kreisformigen Bahn
arbeiten kann.

3. Die meisten modernen CNC-Maschinen besitzen Bearbeitungszyklen fur das Gewindefrasen.

4. Ziehen Sie fur weitere Informationen das Handbuch zu Rate oder wenden Sie sich an Ihren Maschinenlieferanten.

MERKMALE UND VORTEILE
1. Gewindefrasen sorgt fiir eine erhdhte Zuverlassigkeit und eine langere Werkzeugstandzeit.

2. Beim Gewindefrasen entstehen kleine Spane, was das problemlose Gewindeschneiden ermdglicht.
3. Toleranz-Veranderungen kénnen mit genauen Koordinaten vorgenommen werden.

4. Es kann ein Gewinde bis zum Bohrungsgrund produziert werden.

5. Es kann eine groRe Vielfalt von Materialien verarbeitet werden.

6. Mit ein und demselben Fraser kénnen verschiedene GewindegroRen hergestellt werden, sofern die Steigung iden-
tisch ist.

7. Es kénnen sowohl Rechts- als auch Linksgewinde mit demselben Werkzeug hergestellt werden.

8. Einige Gewindefraser kdnnen auch die Eingriff der Fase bearbeiten (J200, J205, J260).

WERKZEUGAUSWAHL

gtewindeng?er sind mit einer Werkzeugbezeichnung versehen, in Abhangigkeit von Typ, Durchmesser (d1) und
eigung (P).

Die Werkzeugbezeichnung sollte zur Bestellung des Werkzeugs benutzt werden.

Ziehen Sie immer den Katalog zu Rate um sicherzustellen, dass Sie mit den korrekten GewindemalRen arbeiten.

J22010.0X1.5 ) )
Dieser Gewindefraser kann fur

Gewinde =2 M12x1,5 (M14x1,5,
M18x1,5 usw.) eingesetzt
werden.
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