2/DORMER

FEHLERSUCHE BEIM REIBEN

Allgemeine Informationen

PROBLEM

URSACHE

ABHILFE

Abgebrochene oder
verdrehte Mitnehmer

Inkorrekter Sitz zwischen Schaft und
Spannmittel

Schaft und Spannmittel sauber und
unbeschadigt halten

Schneller
Werkzeugverschlei®

Zu wenig Aufmaly

Aufmaf vergréRern

U bermal’ Bohrung

U bermaBige Schneidhéhen-Differenz

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Kein korrekter Sitz in der Maschinenspindel

Spindel reparieren und Sitz korrigieren

Beschéadigungen am Werkzeughalter

Werkzeughalter ersetzen

Werkzeugschaft ist beschadigt

Werkzeug ersetzen oder Schaft nachschleifen

Rundlauffehler

Werkzeug ersetzen oder nachschleifen

Asymmetrischer Anschnittwinkel

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Vorschub oder Schnittgeschwindigkeit zu
grofR

Schnittbedingungen geman Katalog
anpassen

Untermalf3 Bohrung

Zu wenig Aufmaly

Aufmal vergréRern

Zu grofR3e Hitzeentwicklung beim Reiben.
Die Bohrung weitet sich und zieht sich
wieder zusammen

Kuhlmittelfluss erhéhe

Der Werkzeugdurchmesser ist abgenutzt
und Untermaf

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Vorschub oder Schnittgeschwindigkeit zu
gering

Schnittbedingungen gemaf Katalog
anpassen

Vorgebohrtes Kernloch zu eng

Aufmal verringern

Ovale oder konische

Kein korrekter Sitz in der Maschinenspindel

Spindel reparieren und Sitz korrigieren

Oberflachenqualitat der
Bohrung

Bohrungen Ausrichtungsfehler zwischen Werkzeug  Eine stirnschneidende Reibahle verwenden
und Bohrung
Asymmetrischer Anschnittwinkel Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen
Schlechte Zu viel Aufmaf Aufmal verringern

Abgenutztes Werkzeug

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Zu geringer Spanwinkel

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Emulsion oder Bohrdl zu stark verdiinnt

Konzentration (%) erhéhen

Vorschub und/oder Drehzahl zu gering

Schnittbedingungen gemaR Katalog
anpassen

Schnittgeschwindigkeit zu hoch

Schnittbedingungen gemanR Katalog
anpassen

Das Werkzeug klemmt
und zerbricht

Abgenutztes Werkzeug

Nach korrekten Spezifikationen nachschleifen

Die “Halslange” des Werkzeugs ist zu
kurz

Werkzeug Gberprifen und ersetzen/anpassen

Die Breite der Fase ist zu gro3

Werkzeug Gberprifen und ersetzen/anpassen

Werkstuck-Material neigt zum Klemmen

Einstellbare Reibahle zur Kompensation der
Toleranz benutzen

Vorgebohrtes Kernloch zu eng

Aufmalf verringern

Heterogenes Material mit Einschlussen

Vollhartmetall-Reibahle verwenden
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