2/DORMER

Allgemeine Informationen

BOHREN

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM BOHREN

1.

Die Auswahl des besten Bohrers fur die Anwendung erfolgt unter Berlicksichtigung des zu bearbeitenden Materials,
Eigenschaft des Werkzeugs und der Kuhlung.

. Immer auf maximale Stabilitét achten, da Instabilitdten des Werkstiickes und/oder der Werkzeugspindel den Bohrer, das

Werkstiick sowie die Maschine beschadigen kénnen. Es sollte immer der kirzest mégliche Bohrer gewahlt werden.

Werkzeugspannung ist ein wichtiger Aspekt beim Bohrvorgang. Der Bohrer darf sich keinesfalls im Werkzeughalter auf
irgendeine Art bewegen.

Die Nutzung geeigneter Kuhl- und Schmiermittel je nach Bohrvorgang ist empfehlenswert. Beim Einsatz von Kuhl-
und Schmiermitteln auf eine ausgiebige Zufuhr achten, besonders an der Bohrerspitze.

Der Spanabtransport beim Bohren ist entscheidend, um einen korrekten Bohrvorgang zu gewahrleisten. Ein Spanstau
in den Nuten muss vermieden werden.

Beim Nachschleifen eines Bohrers immer darauf achten, dass die korrekte Spitzengeometrie erzeugt und Verschlei® entfernt
wurde.

BOHRUNGSGROSSE

In dem MaRe wie Geometrien, Tragermaterialien und Beschichtungen weiterentwickelt werden, erreicht man immer
prazisere BohrungsgréRen. Allgemein erreicht ein Werkzeug mit Standardgeometrie eine BohrungsgréfRe bis H12. Fur
komplexere Bohrerkonfigurationen kénnen unter giinstigen Bedingungen H8-Bohrungstoleranzen realisiert werden. Fir
eine bessere U bersicht sind im folgenden die Produkttypen und ihre erreichbaren Bohrungstoleranzen aufgelistet:

HSS Standardbohrer — H12

HSS / HSS-E Tieflochbohrer mit parabolischen Nuten — H1

Beschichtete Hochleistungs VHM-Bohrer — H8/H9

STRATEGIE FUR DAS TIEFLOCHBOHREN

Bei grofen Bohrtiefen kann die nétige Tiefe mit verschiedenen Methoden erreicht werden. Das folgende Beispiel zeigt

vier Wege, eine Bohrung von 10xD Tiefe zu erzeugen.
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