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e M Maschi a macchina Scanalature diritte

M Maschinen-Gewindebohrer, geradegenutet
e M Hand-/machinetap met rechte spaangroeven

M Tarauds machine Goujures droites
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1 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.5 E500M1NO1 i)

1 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.5 E500M1NO2 "

1 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.5 E500M1NO3 i)

1.2 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.5 E500M1.2NO1 "

1.2 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.5 E500M1.2NO2 i)

1.2 0.25 38 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.5 E500M1.2NO3 "

1.4 0.30 40 6 2.50 2.00 4 2 1.1 6 E500M1.4NO1 i)

1.4 0.30 40 6 2.50 2.00 4 2 11 6 E500M1.4NO2 "

1.4 0.30 40 6 2.50 2.00 4 2 1.1 6 E500M1.4NO3 i)

1.6 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8 E500M1.6NO1

1.6 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8 E500M1.6NO2

1.6 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8 E500M1.6NO3  NWo1-HOS

1.6 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8 E500M1.6NO6 i

1.7 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8 E500M1.7NO1 218

1.7 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8 E500M1.7NO2

1.7 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8 E500M1.7NO3

1.7 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8 E500M1.7NO6

1.7 0.35 41 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8 E500M1.7NO8

1 5H

229



