BORLETTI

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI
OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Arco verniciato con contatti in metallo
duro. Lettura facilitata da un’accurata
esecuzione dei caratteri, profondita
delle incisioni. Lavorazione asta a vite
particolarmente accurata, ottenuta in
ambiente mantenuto a 20°C. Vite
interamente temprata e stabilizzata,
dopo la sgrossatura del filetto viene
sottoposta ad uno speciale tratta-
mento di invecchiamento, prima della
finitura, per evitare variazioni dovute a
tensioni interne residue. Superfici di
contatto super rifinite Ra 0,025 pm.
Dispositivo di bloccaggio facilmente
accessibile. Piastre ad isolamento ter-
mico applicate sull’arco. Frizione a
lamina in acciaio che, per dimensione
e posizione sul tamburo, soddisfa la
duplice esigenza di accessibilita sia
sul supporto (vedi SUM) che in quella
piu frequente con in mano il pezzo e
lo strumento.

| micrometri per misure superiori a
100 mm hanno un campo di misura di
50 mm disponendo di una controasta
regolabile. Per le misure fino a 200
mm sono disponibili micrometri a
controasta fissa campo misura 25
mm. Non forniti di riscontro di
azzeramento.

Painted frame with hard metal faces.
Easy reading characters, as very
accurate and deep engraved.
Particularly accurate spindle, wrought
at a temperature of 20°C. The hard-
ened and stabilized micrometer head
is subjected to a special ageing treat-
ment after the thread roughing to
avoid changes due to residual internal
stress. Faces are super finished Ra
0.025 pm. Easy accessible lock nut.
Thermal insulated plates on the
frame. The steel friction thimble is of
easy access both when the instru-
ment is used on a stand (see SUM) or,
more frequently, when the micrometer
and the workpiece are hand held.
Micrometers for measurement over
100 mm have a measuring range of
50 mm and are equipped with an
adjustable anvil. For measurement up
to 200 mm micrometers are available
with a fixed anvil and a measuring
range of 25 mm. Not equipped with
setting standards.

MICROMETRI
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Campo di misura Risoluzione nonio Profondita arco @ asta vite
Measuring range Graduation Frame depth Spindle @
mm mm mm mm
0+25 0,01 32 8
25+ 50 0,01 33 8
50+ 75 0,01 40 8
75 +100 0,01 55 8
100 + 125 0,01 80 8
100 + 150 0,01 80 8
125 + 150 0,01 80 8
150 + 175 0,01 105 8
150 + 200 0,01 105 8
175 + 200 0,01 105 8
200 + 250 0,01 132 8
250 + 300 0,01 157 8

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611
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MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI PER GRANDI DIAMETRI
LARGE OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Arco verniciato in lega leggera.
Lettura facilitata da una accurata ese-
cuzione dei caratteri, profondita delle
incisioni. Dispositivo di bloccaggio a
ghiera facilmente accessibile. Incudini
di misura provviste di metallo duro.
Frizioni a scatto. Superfici di misura-
zione lappate e pian parallele. Ogni
strumento & provvisto di N. 4 incudini
intercambiabili, con differenza di lun-
ghezza di 25 mm che coprono una
capacita totale di 100 mm. Ogni stru-
mento & fornito in cassetta di legno
con relativi riscontri di azzeramento.

Light alloy painted frame. Easy read-
ing characters, as very accurate and
deep engraved. Easily accessible lock
nut. Hard metal tipped anvils. Ratchet
stop. Lapped measuring parallel
plane faces. Each instrument has 4
interchangeable anvils, with a length
difference of 25 mm and covering a
total capacity of 100 mm. Each instru-
ment is supplied in a wooden case
with setting standards.

Campo 1%} Passo
di misura  Risoluzione asta vite vite
Measuring nonio Spindle Spindle
range Graduation (4] pitch
mm mm mm mm
300 + 400 0,01 10 1
400 + 500 0,01 10 1
500 + 600 0,01 10 1
600 + 700 0,01 10 1
700 + 800 0,01 10 1
800 + 900 0,01 10 1
900 + 1000 0,01 10 1

A richiesta si forniscono micrometri fino a 2.000 mm, con campo di misura 100 mm.
Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

On request micrometers up to 2,000 mm with 100 mm measuring range can be supplied.
Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI AD ASTE COMPONIBILI
OUTSIDE MICROMETERS WITH INTERCHANGEABLE ANVILS GRADUATION 0.01 mm

Arco in lega con struttura laminata e
tranciata fino a 300 mm e con struttu-
ra tubolare per le misure superiori.
Lettura facilitata da un’accurata ese-
cuzione dei caratteri, profondita delle
incisioni. Dispositivo di bloccaggio a
ghiera facilmente accessibile. Incudini
di misura provviste di metallo duro.
Frizione a scatto. Superfici di misura-
zione lappate e pian parallele. Ogni
strumento € provvisto di 4 incudini
intercambiabili, con differenza di lun-
ghezza di 25 mm che coprono una
capacita totale di 100 mm. Ogni stru-
mento & fornito in cassetta di legno
con relativi riscontri di azzeramento.

Alloy frame with laminated structure
and cut up to 300 mm, with tubular
structure for greater measurements.
Easy reading characters, as very
accurate and deep engraved. Easily
accessible lock nut. Hard metal
tipped anvils. Ratchet thimble.
Lapped measuring parallel plane
faces. Each instrument has 4 inter-
changeable anvils, with a length dif-
ference of 25 mm and covering a total
capacity of 100 mm. Each instrument
is supplied in a wooden case with
relative setting standards.

Campo (%] Passo
di misura  Risoluzione asta vite vite
Measuring nonio Spindle Spindle
range Graduation (%] pitch
mm mm mm mm
0+100 0,01 8 0,5
100 + 200 0,01 8 0,5
200 + 300 0,01 8 0,5
300 + 400 0,01 8 0,5
400 + 500 0,01 8 0,5
500 + 600 0,01 8 0,5
600 + 700 0,01 8 0,5
700 + 800 0,01 8 0,5
800 + 900 0,01 8 0,5
900 + 1000 0,01 8 0,5
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Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611
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MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI COMPLETI DI RISCONTRI DI AZZERAMENTO
OUTSIDE MICROMETERS WITH SETTING STANDARDS GRADUATION 0.01 mm

Alle caratteristiche di alta qualita  The high quality design and easy han-
costruttiva € unita quella della maneg-  dling make this micrometer suitable
gevolezza che rende tale tipo di micro-  for checking operators, workshop
metro particolarmente adatto a opera-  technicians, repairers and service
tori di controllo, tecnici di officina, ripa-  staff. Alloy steel frame, drop forged
ratori e addetti al servizio di assisten- and coined, painted and fitted with
za. Arco in acciaio legato, forgiato e  insulating plates. Hardened and stabi-
coniato, verniciato e dotato di piastre lized micrometer head. Carbide con-
isolanti. Vite micrometrica temprata e  tacts, ground and lapped with a high
stabilizzata. Contatti in metallo duro, degree of flatness, parallelism and
rettificati e lappati con elevato grado di  surface roughness Ra = 0.03 pm.
planarita e parallelismo e rugosita  Graduated friction thimble @ 17 mm.
Ra = 0,03 pm. Tamburo graduato @ 17  Easy to use lock lever. The instru-
mm munito di ghiera di frizione. ments are supplied with solid case
Bloccaggio a leva di facile utilizzo. Gli ~ and warranty.

strumenti sono forniti in solido astuc-

cio e dotati di certificato di garanzia.

Campo di misura Risoluzione nonio @ asta vite Passo vite
Measuring range Graduation Spindle @ Spindle pitch
mm mm mm mm
0+25 0,01 6,5 0,5
25+ 50 0,01 6,5 0,5
50 +75 0,01 6,5 0,5
75 +100 0,01 6,5 0,5
100 + 125 0,01 6,5 0,5
125 + 150 0,01 6,5 0,5
150 + 175 0,01 6,5 0,5
175 + 200 0,01 6,5 0,5
0+ 200 Serie completa - Micrometri confezionati singolarmente

Full set - Micrometers are individually packed

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

MICROMETRI MILLESIMALI PER ESTERNI A NUMERATORE
OUTSIDE MICROMETERS WITH COUNTER GRADUATION 0.001 mm

Questi micrometri a lettura immediata, = These immediate readout microme-
oltre a possedere le stesse caratteri-  ters, besides having the same fea-
stiche della serie normale (vedi ME),  tures as the standard series (see ME),
dispongono di un sistema di lettura a  have a counter which makes them
numeratore che ne facilita estrema- extremely easy to use, even to
mente I'impiego, anche a personale  unskilled staff. Frame with thermal
non esperto. Arco con isolamento ter-  insulation. Carbide contacts.

mico. Contatti in metallo duro.

Campo di misura  Risoluzione nonio  Lettura numeratore Q asta vite Forza di misura
Measuring range Graduation Counter reading Spindle @ Measuring force
mm mm mm mm N
0+25 0,01 0,01 6,5 8,3
25 + 50 0,01 0,001 6,5 8,3
50 +75 0,01 0,001 6,5 8,3
75 + 100 0,01 0,001 6,5 8,3
100 + 125 0,01 0,001 6,5 8,3
125 + 150 0,01 0,001 6,5 8,3
150 + 175 0,01 0,001 6,5 8,3
175 + 200 0,01 0,001 6,5 8,3

SET DI MICROMETRI PER ESTERNI A NUMERATORE (confezione unica)
SET OF EXTERNAL MICROMETERS WITH COUNTER (one package)

Serie micrometri / Micrometer set n° Campo di misura / Measuring range mm
3 0+75
4 0+100
6 0+150
8 0+ 200
12 0+ 300 |[NEW




